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MATERIALE FOLOSITE LA LUCRARI DE ZIDARIE
SI TENCUIELI

Insusirea tehnologiei de executie a lucrarilor de zidirie si ten-
cuieli face necesard cunoasterea principalelor caracteristici ale ma-
teritlor prime si materialelor folosite la aceste lucrdri si anume:
nistpul, liantii, aditivii, materialele ceramice si inlocuitoarele aces-
tora pentru zidirii, piatra naturald etc.

41. AGREGATE PENTRU MORTARE

Agregatele In stare naturald sint: nisipul, pietrisul, bolovanii, iar
ca agregat mixt balastul. Agregatele naturale obtinute prin conca-
sare (sfdrimare) sint: nisipul de concasare si piatra spartd. Pentru
mortare se foloseste nisipul.

4.1.1. NISIPUL

Nisipul se géseste in albia riurilor sau in cariere. Se mai
poate obtine si prin mécinarea pietrei.
Granulele de nisip au méarimea cuprinsa intre 0 si 7 mm. Pentru
a fi bun la lucrérile de constructii, nisipul trebuie si indeplineasca
urmdtoarele conditii:
— sa fie aspru la pipdit, adicd si scirtiie cind este frecat intre
degete;
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— sd fie curat, adica fird pamint sau alte corpuri stridine, astfel
fncit sd nu lase murdarie cind este frecat intre palme;

— in stare uscatd el trebuie sd curgd usor printre degete. Nisi-
pul cel mai bun este nisipul silicios (cuarfos) de culoare alba.

4.1.2. SUBSTANTE STRAINE IN NISIP

In multe cazuri nisipul confine substante striine. Aceste substante
sint admise in cantititi mici pind la 2—30/ din greutatea acestuia.
Dacé depésesc aceste limite, nisipul nu se poate folosi. Unele dintre
aceste impuritati pot fi indepéartate prin spélare.

In general, in nisip se pot gisi: argild, substanfe humice, cirbuni,
anumite sdruri si micd.

Argila se poate gisi in nisip sub forma unor bulgdri mici sau
sub forma unui invelis aderent la suprafata granulelor. In primul
caz este mai pufin periculoasi decit in cazul al doilea, deoarece, daca
granulele sint acoperite de argild, cimentul nu mai poate adera de
ele si astfel unitatea mortarului sufera.

Substantele humice sint de naturd organicd, avind un caracter
acid, iar prezenta lor este diunitoare cimentului.

Ciarbunele apare de obicei in nisipul riurilor care trec prin re-
giuni carbonifere. Prezenta lui este daunitoare, putind dezagrega
(desface) mortarul,

Sdrurile din nisip pot produce eflorescente (pete albicicase) pe
suprafetele zidariilor si tencuielilor care sint inestetice, fird a fi
periculoase.

Mica apare in agregate sub forma unor foife lucioase caracteris-
tice care sint periculoase, deoarece cimentul nu poate adera la ele.

Determinarea substantelor striine in agregate se face astfel:

Argila (partile levigabile) se verifica prin spalarea nisipului. Se
ia o cantitate de nisip (500—1 000 g) uscat si se spald cu apd. Se
aruncd apa dupd fiecare spalare si se repetd spilarea pind apa ra-
mine curati. Trebuie lucrat cu atentie, pentru ca atunci cind se
arunci apa si nu se piardid si din cantitatea de nisip. Dupéa ce s-a
terminat spélarea, se usucd nisipul si se cintareste. Cantitatea obti-
nutd se scade din cea initiala, iar diferenta se raporteazi la suta.

Substantele humice se verificd luind o cantitate de nisip care se
introduce intr-un cilindru gradat sau intr-o sticld cu gitul lat. Se
toarna deasupra o solutie de 39/ hidroxid de sodiu (sodad causticd),
astfel incit solutia impreund cu agregatul si aibe un volum determi-
nat. Se astupd cu un dop infdsurat in hirtie pentru ca sd nu se
lipeascd de peretii sticlei si se agitd bine timp de 5 min. Se lasid in
repaus timp de 24 h, dupéd care solutia trebuie sd ramin incolora sau
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cel mult slab galbuie. Daca aceastd conditie nu se indeplineste, nisi-
pul nu poate fi folosit la mortare.

Carbunele din agregate se determind astfel: se ia o cantitate de
nisip uscat in prealabil si se introduce intr-un vas de sticld sau in-
tr-un cilindru gradat, peste care se toarna o solutie de clorurd de
calciu, astfel incit deasupra nisipului sd rdmind un volum de lichid
aproape egal cu cel al nisipului. Se agitd bine si se lasd in repaus.
Carbunele rédmine la suprafatd. Se trece apoi tot lichidul cu grija
printr-o hirtie de filtru pe care ramine cirbunele. Se usuca si apoi
se cintdreste. Cantitatea de carbune rezultati se raporteazd la suté.

Sdrurile se verificd pe cale chimicd in laborator, iar mica se
observa cu ochiul liber sau la microscop.

Cantitatile in care sint admise substantele strdine in nisipul folo-
sit pentru mortare sint urmatoarele: micd 19/, carbune 0,50/, ar-
gila 10/y, saruri solubile 1,2%/p; nu se admit in nisip resturi animale
sau vegetale, pelicule de argild sau alt material aderent pe granu-
lele nisipului care ar putea si le izoleze de liant, precum si sul-
fatii.

4.1.3. UMIDITATEA NISIPULUI

Umiditatea nisipului are o deosebitd importantd deoarece acesta
isi méareste mult volumul la cresterea umiditatii. Volumul maxim al
nisipului este la o umiditate de 4—6%, si reprezinti o crestere de
30—359/, fatd de volumul in stare uscatd si respectiv o reducere a
greutdtii volumetrice in gridmadd de la 1700 kg/m® la circa
1300 kg/m?.

In cazul in care nisipul se mésoard In volume si nu in greutate,
rezultd cd, lucrind cu nisip umezit (infoiat), se pune in realitate mai
putin nisip decit trebuie pentru cad volumul nisipului a crescut si
greutatea volumetrica (densitatea) in gramada a sciazut. Daca se pune
nisip mai putin decit trebuie, inseamnd cd pentru aceasta cantitate
redusd de nisip, cantitatea de ciment este prea mare si se ajunge la
un mortar prea bogat in ciment, adici la un mortar prea gras. Un
astfel de mortar este neeconomic, deoarece cimentul este compo-
nentul cel mai scump si are contractie prea mare la uscare, adica
dupéd uscare poate si crape.

4.1.4. DENSITATEA APARENTA A NISIPULUI
Densitatea aparentd a nisipului se determind luind un vas de 11

care se cintdreste intli gol, se umple cu nisip si apoi se cintdreste
plin. Diferenta dintre greutatea vasului plin si greutatea vasului



656 Mecanizarea operatiilor de manipulare

gol reprezinti densitatea aparenti a unui litru de nisip. Cunoas-
terea densitatii aparente serveste la determinarea infoierii nisipului.

Dacad se umezeste nisipul cu apd, se constatd cd densitatea In
grimada scade pind la o anumitd valoare si apoi incepe din nou sa
creascd. Aceastd scadere de densitate in gridmada reflectd o crestere
de volum a nisipului, denumitd infoierea nisipului.

4.2. LIANTI

Liantii sint substante minerale sub forma de pulberi care in pre-
zenta apei reactioneazi modificindu-si starea fizicd i constructia
chimica, astfel incit dupa intarirea lor si lege agregatele cu care au
fost amestecate sau elementele intre care au fost puse.

Pentru a putea functiona ca materiale de legaturd, liantii tre-
buie s3 indeplineascd urmatoarele conditii:

— prin amestecarea cu apa si formeze un amestec plastic care
si muleze usor toate meregularitdtile suprafetelor materialelor pe
care le leagad;

— sd adere bine de materialele care urmeazd sd fie legate;

— sd se intdreascd intr-un anumit interval de timp pentru a asi-
gura stabilitatea piesei de constructie;

— dupd intdrire sd nu prezinte variatii mari de volum, care ar
putea afecta stabilitatea piesei de constructie. In functie de compor-
tarea lor la intdrire si dupd intirire, precum si dupa transformaérile
pe care le suferd in timpul fabricafiei, lian{ii se impart in lian¢/
nehidraulici si lianti hidraulici.

Liantii nehidraulici sau aerieni se intdresc numai in mediul us-
cat, iar dupa intirire nu rezisti la actiunea apei curate, care ii di-
zolva treptat. Liantii nehidraulici pot fi naturali sau artificiali. Din
prima categorie fac parte argilele, iar din a doua fac parte lianfii
obtinuti din materii prime naturale care au suferit o transformare
industriald prin procese mecanice §i termice (ipsosul, varul gras ete.).

Liantii hidraulici se intdresc in mediu umed sau chiar in apd,
iar dupd intdrire rezistd la actiunea dizolvantd a apei. Din aceasta
categorie fac parte cimenturile si varul hidraulic.

4,2.1, CIMENTURI

Cimenturile sint lianti hidraulici obtinuti prin mécinarea fina a
unor clinchere — cimenturi unitare (portland, cu rezistente ini-
tiale mari — RIM, aluminos, alb si colorat) sau prin maécinarea
fin&, concomitentd, a unor clinchere cu adaosuri active — cimenturt
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amestecate (metalurgic, de furnal, cu adaosuri de zgurd de baraj,
cu tras si colorant).

Clincherul este produsul rezultat din arderea la 1200—1 450°C
a unor materii prime naturale — argile, marne, calcare etc., prega-
tite si amestecate dupd anumite retete.

4.2.2. INCERCARILE CIMENTURILOR

La un ciment, se verifici: e starea de conservare; e finefea de
mdcinare; e apa de amestecare necesard pentru pasta de consistenfd
normald; e timpul de prizd; e constanta volumului; e determi-
narea rezistentelor mecanice. Unele din acestea se fac numai In la-
borator, iar altele se fac si pe santier.

Starea de conservare. Dacad cimentul este tinut la umezeald el
se poate altera cu usurintd. La un ciment alterat a inceput priza,
asa incit in masa cimentului se gésesc si bulgdri intédrifi. Pentru a
verifica starea de conservare se ia o0 probd de 10 kg ciment care se
cerne prin sita cu 25 ochiuri pe centimetru pétrat. Dacd pe sitd nu
rimin cocoloase de ciment, c¢i numai putin praf, inseamnda cd cimen-
tul este corespunzitor (a fost bine pastrat).

Dacd pe sitd rdmin bulgiri — cocoloase de ciment — care la o
usoard apasare intre degete se sfarimi, inseamnd cd cimentul are un
slab inceput de alterare si poate fi intrebuintat corespunzitor cu
calitatea sa. Dacd pe siti rdmin cocoloase petrificate, cimentul este
alterat, el nu se poate intrebuinta decit dupd o prealabild ciuruire
si numai la lucrdri de importantd secundara.

Finetea de mdcinare se apreciazi dupd restul pe care il lasd
100 g ciment, in prealabil uscat la 105°C, pe sita cu 4 900 ochiuri
1 cm? Se cintireste partea rdmasi pe sitd, care nu trebuie si de-
paseascd 120/.

Apa de amestecare necesard pentru pasta de consistentd normala.
In functie de finefea de mdicinare pentru obfinerea pastei de con-
sistentd normald este nevoie de 23—33 ml apa pentru 100 g ciment,
cantitatea de apa fiind cu atit mai mare, cu cit cimentul este mai
fin macinat.

Determinarea consistentei se face cu aparatul Vicat (fig. IV.1) la
care acul se inlocuieste cu o sonda cilindrica cu diametrul de 10 mm.
~ Pasta se considerd normald dacd sonda se opreste la 5—7 mm
de placa de sticld pe care se gaseste inelul de ebonitd in care s-a
introdus pasta de ciment. Daci sonda se afundi mail mult sau mai
putin inseamnd cd proba trebuie refdcutd, schimbind proportia
de apa.
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Timpul de prizd. Cimentul amestecat cu apa face prizd, adica se
incheagi si se intdreste in timp, datoritd transforméarilor chimice
(hidratante) pe care le suferd sub actiunea apei. In acest scop se
stabileste inceputul prizei pastei de ciment. Inceputul prizei se de-
termind cu aparatul Vicat stabilindu-se timpul dupa care acul apa-
ratului nu mai poate patrunde in pasta de ciment.

Dacid pe santier nu existi aparatul Vicat, atunci se prepara din
800 g ciment, o pastd de consistentd normald din care se separa

5

Fig. IV.1. Determinarea caracteristicilor cimentului:

a — determinarea consistentel cimentulul cu aparatul Vicat;
b, ¢ — determinarea constantei volumului pastel de ciment (b — ci-
mentul are contractle mare la uscare; ¢ — cimentul este expansiv
— se umfld §i nu poate fi utilizat); d — Incercarea la compresiune
a epruvetelor din mortar de eciment; 1 — placd metalicA de bazd;
2 — stativ; 3 — tija; 4 — surub; 5 — disc la partea superioara;
6 — greutate adifionald; 7 — ac cilindric; 8 — surub de. fixare;
9 — indicator; 10 — rigla gradata.
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5 cocoloase cu diametrul de 4 cm fiecare si se aseazd pe placi de
sticla unse cu ulei. Dupd aceasta, se dau citeva izbituri usoare
sticlei si cocoloasele capati forma unor turte cu diametrul de
7—8 em si grosime de aproximativ 1 cm. Din sfert in sfert de ord
se fac pe turte niste taieturi usoare cu un briceag. Dupd un anu-
mit timp se observd cd urma ldsatd de briceag pe turte nu mai
dispare. In acest moment se face din nou o mica taieturd de 2—3 cm
si se ciocdneste usor sticla.

Momentul in care urma lisatd de briceag nu mai dispare, deter-
mind inceputul prizei. Momentul in care briceagul tras pe turtd fara
apisare nu lasd urme, determind sfirgitul prizei. Inceputul prizei nu
trebuie sa fie mai devreme de 1 h, iar sfirsitul prizei sd nu fie mai
devreme de 10 h.

Constanta volumului. Dupd Intirire, pasta de ciment nu trebuie
si se deformeze sau sid se fisureze. Determinarea se face pe turte
de pastd de consistentd normald de 200 g ciment. Pasta obtinutad se
imparte in doud parti egale si se depune fiecare parte pe o placd
de sticla in prealabil unsid cu ulei mineral si li se dd o formi de
turtd cu diametrul de 10 cm. Plicile cu turtele de pastd se introduc
imediat intr-o cutie cu aer umed, unde se lasd 24 h. Dupa aceea,
turtele intarite se introduc intr-o oald plind cu api rece si se fierb.
Dupi 2 h de fierbere se lasi totul si se rdceasca la temperatura ca-
merei, se scot turtele din api si se examineazd imediat. Turtele nu
trebuie sa fie deformate sau fisurate. Dacd turtele au fisuri mari in
centrul lor care se subtiazid si dispar spre margine, inseamnd ci
cimentul are contractie mare la uscare (fig. IV.1,b). Dacad turtele
prezintd cripaturi deschise spre margine (fig. IV.1, ¢) cimentul este
expansiv (se umfld) si nu poate fi intrebuintat.

Rezistentele mecanice se determind pe epruvete cubice cu la-
tura de 7,07 cm pentru incercarea la compresiune, si pe brichete
in formi de opt si sectiunea de rupere de 5 cm? pentru rezistente
la intindere. Epruvetele se confectioneazi din mortar alcituit dintr-o
parte ciment, trei parti nisip normal si 89/ apd de amestec. Dupa
confectionare epruvetele se introduc intr-o cutie cu aer umed in
care se lasid 24 h si apoi se introduc in apd, unde se péstreazd pina
la incercare. Pentru cimenturile normale, incercirile se fac dupi 3;
7 si 28 zile de la confectionarea epruvetelor. Pentru fiecare deter-
minare de rezistentd se incearcé cite 6 epruvete.

Din punct de vedere al rezistentei, calitatea unui ciment se apre-
ciazd dupid rezistenta la compresiune, dupd 28 zile de intarire in
apd. Aceastd caracteristici se numeste marca cimentului si se ex-
prima in daN/em? si reprezintd forta ce trebuie si apese pe fiecare
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centimetru péatrat al fetei cubului, la 28 zile de la confectionare,
pentru a se produce ruperea lui la presd prin compresiune
(fig. IV.1,d).

4.2.3. TIPURI DE CIMENTURI FOLOSITE PENTRU MORTARE

Tipurile de cimenturi folosite la prepararea mortarelor pentru
zidarie si tencuieli sint cele din tabelul IV.1.

Tabelul IV. 1. Tipuri de ciment pentru mortare

Tipul de ciment

r.
g-t. Tipul de mortar Recomandat Observatii
cu precadere | Utilizabil

1 Mortare de zidirie sau F= ciment de
tencuiald de marca furnal
= M50 F25 M 30

M =ciment me-
talurgic

2 Idem, de marcd M 100 M 30 Pa 35 )
Da=ciment port-

land cu adao-
3 Mortare de comple- suri
tare a rosturilor din-

tre elementele prefa- Cifra care inso-

bricate (monolitizari) Pa35 M 30 teste indicati-
vul respectiv

indica marca
4 Mortare cu permeabi- cimentului
litate redusa M 30 Pa 35

5 Mortare pentru pardo-
seli, simple sau mo-
zaicate M 30 Pa 35

6 Mortare pentru pardo-
seli speciale Pa 35 P40

4.2.4. TRANSPORTUL SI DEPOZITAREA CIMENTULUI

Livrarea cimentului se face in vrac sau ambalat in saci, fiind
insotit de un certificat de calitate eliberat de fabrica producéatoare.
Cimentul ambalat in saci se transportd in vagoane inchise sau in
autovehicule bine acoperite.
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Cimentul livrat in vrac se transportd in vagoane de cale ferati
sau autovehicule speciale prevdzute cu recipienti pneumatici
(fig. IV.92).

T T TITIN

CIF T

Fig. IV.2. Mijloace pentru transportul cimeniului in vrae previzute cu
recipienti pneumatici:
@ — vagon special de cale feratd; b — semiremorca speciald; 1 — sasiu metalic

cu doud osii; 2 — recipienti pneumatici; 3 — scard de acces la capacul de um-
plere; 4 — instalatie pneumaticd; 5 — capac; 6 — cadru metalic.

Depozitarea cimentului in vrac se face pe santiere in silozuri
demontabile de inventar, metalice de 81 t, 250 t si 500 t.

Aceste silozuri se amplaseazd in baterii lingd statiile de betcane
§i sint dotate cu instalatii de aer comprimat. Manipularea cimentu-
lui, respectiv descdrcarea din mijloacele de transport si transportul
de la siloz la statiile de betoane se face pneumatic.
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In figura IV.3 se prezints, pentru exemplificare, un depozit de
ciment pentru baze de productie si santiere, alcidtuit din 4 silozuri
de cite 500 t si o magazie pentru depozitarea cimentului in saci,
precum si fluxul tehnologic al cimentului.

4.2.4. VARUL HIDRATAT

Varul hidratat, denumit $i var H, se obtine prin hidratarea va-
rului bulgéri fiind utilizat ca liant in mortarele de zidarie si ten-
cuieli,

Produsul se fabricd in 3 calititi, superioara (S), calitatea intiia 48]
si calitatea a doua (II). Umiditatea maximi admisi este 50/, iar cea
aparentd este de ~ 700 g/dm3,

Varul praf hidratat se livreazi in saci sau in vrac cu vagoane
cisterne sau autocisterne, aceleasi ca pentru cele folosite pentru
ciment. La manipularea lui se iau mdisuri speciale de protectie a
muncii, fiind obligatorie, in special, purtarea ochelarilor de pro-
tectie. De asemenea, la manipularea si depozitarea varului hidratat
trebuie luate mdasuri speciale pentru a impiedica umezirea sau ames-
tecarea cu substante strdine a acestuia. Depozitarea se face in mod
diferit dupd cum varul praf hidratat este transportat in saci sau in
vrac, In primul caz acesta se depoziteazd in magazii inchise de unde
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935

HV
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IU

@ — plan (flux tehnologic); b,
nea 2-2); I, II, 1II, IV — siloz
din vagoane de cale feratd; D
de recepfie a cimentului in saci; R — rezervor tam
Ay — statie pentru aer comp

n
2

rangport fa_consumator,

- = 1

+4,12
M\x 33

LEGENDA

N\\\J Pepozit de ciment

mosane Aer comprimat
B8  Transport ciment

Fig. IV.3. Depozit de ciment format din 4 silozuri a cite 500 t:

¢ — secfluni (b — sectiunea 1-1
uri de ciment; P,

;7 ¢ — sectiu-
— post de recepiie a cimentului
¢s — depozit de ciment in saci (magazie); P,

— post

pon pentru aer comprimat;
rimat.
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este transportat manual la statia de mortare — situatie ce trebuie
evitatd — iar al doilea caz, depozitarea se face in silozuri prin des-
carcarea din vagoanele cisternd, iar de aici pneumatie, varul hidratat,
este transportat in depozitul de consum.

4.2.5. IPSOS

Ipsosul se obtine prin arderea ghipsului in cuptoare la tempera-
tura de 100—300°C.

In functie de temperatura la care se face arderea se obtin ur-
matoarele sorturi de ipsos:

— 1ipsos de modelat (ipsos de alabastru), de culoare albi care ser-
veste la executarea ornamentelor si la lucrari fine;

— ipsos de constructii (ipsos de tencuiald), obtinut prin arderea
ghipsului la temperatura de 180—200°C; are culoarea albi cenusie
sau galbuie §i se foloseste cu sau fird amestec de var la prepararea
mortarelor pentru tencuieli si gleturi, cit si la confectionarea diver-
selor elemente prefabricate.

Priza si intdrirea ipsosului de construcfii incep dupa cel putin
3—4 min si sfirsesc dupid 6—30 min, fiind insotite de ridicarea
temperaturii si mérirea volumului.

Ipsosul se livreazd in saci de hirtie de 50 kg pentru ipsosul de
constructii §i 40 kg pentru ipsosul de modelat. Pe santier ipsosul
trebuie ferit de umezeald, deoarece la actiunea umezelii se degra-
deaza.

Ipsosul se pastreazd in magazii curate ferite de umezeald. Chiar
dacd aceste conditii sint asigurate, o depozitare mai indelungata de
3 luni il degradeaza in mare méasura.

4.3. ADAOSURI IN MORTARE

4.3.1. ADITIVI

Aditivii sint substante care adiugate in cantitdti mici la mortare
incetinesc procesul de intdrire si imbunatitesc lucrabilitatea ameste-
cului proaspat. Acestia se adaugd in cantiti{i reduse in timpul ope-
ratiei de malaxare. Depéasirea anumitor limite in folosirea aditivilor
are Intotdeauna ca efect o compromitere a calitatii mortarelor in
loc de o imbunétatire. Din acest motiv, inainte de folosirea in pro-
ductie, este necesar si se facd probe comparative (cu si fara aditivi)
din care si rezulte eficienta tehnica si economici a folosirii aditivilor
respectivi.
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Retargolul este un aditiv intirzietor pentru mortare, deoarece
actioneazd asupra fenomenelor de hidratare a cimentului prelungind
timpul de prizd si intirziind in prima fazi procesul de intirire,
astfel Incit creeaza posibilitatea mentinerii pe o perioadd de 6—18 h
a proprietdtilor ce caracterizeazid amestecurile proaspete de mortar.

Retargelul este un lichid de culoare brun inchis si se ambaleazi
in canistre de PVC cu capacitate de 50 1.

Transportul se face cu mijloace obisnuite, iar depozitarea se face
In locuri ferite de actiunea directd a razelor solare si a inghetului.

La prepararea mortarelor acest aditiv se utilizeazd pentru toate
tipurile de ciment cu exceptia cimenturilor aluminoase, cimenturilor
colorate si cimentului alb.

Aditivul se foloseste la prepararea mortarelor de zidirie sau de
tencuiald de marcd M 25; M 50 si M 100.

Limitele in care poate si varieze proportia de aditiv, in functie
de masa meortarului, sint:

— pentru mortare M 25 (2,44-0,3) litri aditiv/100 kg ciment;

— pentru mortare M 50 (2,14-0,3) litri aditiv/100 kg ciment;

— pentru mortare M 100 (1,5+4-0,3) litri aditiv/100 kg ciment.

Cantitatea de solufie retargol pentru prepararea mortarelor se
stabileste pe bazi de incercari preliminare intre limitele aritate mai
sus, se omogenizeazd Inainte de fiecare utilizare si se introduce in
malaxor odata cu apa de amestecare.

Rezistentele mecanice ale mortarelor cu Retargol fatd de cele ale
amestecurilor similare, dar fira aditivi, sint practic egale la 5 zile
de la preparare, iar la virsta de 28 zile inregistreazi sporuri de
10—300/,.

Aditivul Retargol se utilizeaza de obicei in cazul preparirii cen-
tralizate a mortarelor prin amestecarea tuturor componentilor, evi-
tindu-se addugarea cimentului pe santier.

4.3.2. ADAOSURI IMPERMEABILIZANTE

Apastop P este un adaos impermeabilizator pentru mortare si se
prezintd sub form& de pulbere de culoare alb-gilbuie sau gri.

Mortarul cu adaos de apastop P aplicat in mai multe straturi
constituie o hidroizolatie rigidd care poate fi adoptatd la lucrarile
de constructii in cazurile in care in timpul exploatdrii nu existd posi-
bilitatea aparitiei de fisuri cu deschideri mai mari de 0,1 mm.

Produsul apastop P se ambaleazi in saci de hirtie de 25 kg si se
depoziteazi in locuri acoperite si uscate.

Cantitatea de apastop P care este diferitd pentru fiecare strat de
tencuiald in parte, dar nu mai mare de 3%/ din cantitatea de ciment,
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se introduce in malaxor impreund cu nisipul necesar. Dupid ameste-
carea acestor componenti timp de 1 min se adaugi cantitatea de apa
necesard obfinerii consistentei dorite.

Adaosul de apastop P se utilizeazi la prepararea mortarelor
aplicate la:

— protejarea elementelor de constructii contra umiditdtii (ten-
cuieli exterioare la perefi in subteran, tencuieli la socluri de cladiri,
stratul orizontal de rupere a capilaritdtii la zidarii, tencuieli inte-
rioare in incdperi cu umiditate ridicata);

— etangarea constructiilor care vin in contact direct cu apa
(cuve, bazine, rezervoare, castele de apa) fira insi ca presiunea apei
sd depiseasca 2 atmosfere.

4.4, MATERIALE PENTRU ZIDARIE

La executarea lucririlor de zidirie se utilizeazd o gami variata
de produse fabricate din materiale ceramice, din beton cu agregate
usoare §i respectiv din beton celular autoclavizat.

4.4.1. PRODUSE DIN MATERIALE CERAMICE

a. Caramizi pline presate pe cale umeda. Acestea se fabricad din
mase argiloase cu sau fira adaos de degresanti sau cu alte adaosuri.

Prin cérdmizi pline notate cu P se inteleg cdrdmizile fird gauri
sau cu géuri perpendiculare pe suprafata de asezare a ciror sectiune
totald este sub 15%/, din suprafata respectivi, notate Gu.

Cérdmizile de fatadd au fetele laterale ornamentate cu striuri,
sméltuite sau tratate special.

Din punct de vedere dimensional cdrdmizile pline se impart in
doud tipuri, functie de grosime: e tipul 63 (considerat ciridmida de
format normal); e tipul 88.

Dupé aspect si unele caracteristici fizice cadrdmizile se impart
in 3 calitdti: e calitatea A; e calitatea I; e calitatea II.

Dupad rezistenta medie la compresiune exprimatd in daN/em?
cardmizile se impart in 7 mirci: o marca 50 ( 50— 75 daN/cm?);
e marca 75 ( 75—100 daN/em?); e marca 100 (100—125 daN/cm?);
® marca 125 (125—150 daN/cm?); e marca 150 (150—175 daN/cm?);
e marca 200 (200—225 daN/cm?); e marca 250 (250—275 daN/cm?).

Dupa densitatea aparentd medie, ciramizile se Impart in 3 clase:
e Cy (1-1,3 kg/dm?®); e C, (1,3-1,5 kg/dm?); e C, (1,5-1,8 kg/dm?).



