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obignuite, necesitind ¢ manoperd mai complicalf.precum sio cantitate
8i o varietake mal mare de maleriale:

¢) Cermiten. Se executd in genmeral pe mu profejarea cu _
subtire de ceard a elementelor xlt, constructie dedemn (parchete, me 1311‘ ier;
timplarie ete.), a supraletelor finisate prin ]mifhure sau cu caleto-vecchio,
cirora le m;u poale da si un aspect de \,G(’]U {patind).

d) Poleirea. Se exeouti pe suprafefe si orvamente de
5i ipsos prin acoperivea lor cu un strat tmm\ ; :
prefios (argint sau aur), pentru obtinerea unui aspect de f}‘s*]‘i!. de frumos
si de o valoare 'tpuun!t foarte mare.

¢) Tapetarea. In vederea usuririi si fotodatid a scurtfirii termenului

de executare a finisajului interior pe perefd, respectind totusi calititile
si efectele zugrivelilor si vopsitoriilor, s8-8 mimdm cu destul succes

intrebuinfares tapetelor,

Din punct (,h‘. vedere funclional, decoratiy :5‘;‘ estetic, eoslul linisarii
cu diverse tipuri de tapete este, relativ, aprepiat de acel al respectivelor
zugiveli sau vopsitorii pe care le inlocuiesc.

7. PROCEDEE DE APLICARE A (U‘\i?ﬂ?fTIiLOﬂ DE ZUGRAVIT SAU
DE VOPSIT

Pe santierele din tara noastra, zugravelile si vopsitoriile se executa
folosind atil procedeele clasice cit si cele moderne. Prin procedee clasice
se inteles : cele manuale, cu bidineaua §i pensula iar cele moderus
(mecanizate). cu vermorelul si pistolul.

Treptat, procedeele clasice s-au fabunatatit sau s-au inlocuit si se
inlocuiese continuu ~ in primul rind cele manuale — cu  procedee
moderne, bazale pe cele mai pcrfmhmmu si pmduunu metode de
aplicare a umqmm[ul yr. Aceste noi procedee au fost introduse In urma
producerii in fabricile de «»pwnhh;h* a unor noi materiale mai eficiente

dc.x,,ﬂ,. cele clasice si a unor noi tehnologii bazate pe cele mai perfectionate

si productive metode de aplicare a compozitiilor. Prin aplicarea procedee-
lov mmh e in domeniul zugravelilor si mai ales al vopsitoriilor se reali-

G pm( uctie Lpnrxtz a calitate

; : supericard si un pret de cost mai
redus al lucravilor.

a) Aplicarea manualil. Este procedeul cel mai vechi si f()‘-’l_!'i.n‘i’.. ris-
pindit de aplicare a compozititlor de finisare (varuieli, zugr el 51

vopsitorii) eu ajulorul celormai cunoscute unelte cum sind mm clele
si pensulele.

Procedeul este caracterizal printir-o wmphi.eio deosebitd gi cu posi-
bilitati largi de .zplu are pe diferite marimi si forme de suprafete, Iolosind
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o mare varietate de compozitii i prezintd insd si dezavantaje cum sint:
productivitate redusi, consum mare de material si de muncd calificata,
precum imposibilitatea Iolosirii compozitiilor de vopsit cu uscare rapida.

b) Aplicarea meeanizatd, DLste procedeul caracterizal in general
pnntl -0 mare pmriuf:’tivital'e printr-un consum migim de compozitis
si de muncd calificatd si prin realizarea de luerdri cu un pref de cost
redus. Aplicarea se poate face atit la santier pe obiectele san supra-
fetele mpmf respective cit si in ateliere si camere speciale de vopsif.

Cele mai folosite p}‘(’lﬁ‘f"[é’?‘ mecanizate de finisare sint: prin
pulverizare, prin imersie si prin valtuire.

Procedeul prin pulperizare se foloseste atit la aplicarea spoielilor
si zugravelilor ¢it si a vopsitoriilor si metalizérilor,

Pulverizarea se abtine:

— cu ajutorul aerului comprimat : la aplicarea cu pistolul, in general
a compozitiflor de vopsil si mai pulin a celor de zugravit, in aer liber
san in camere-tunele ; la executarea metalizirilor cu pistoale speciale
prin proiectarea picidturilor de metal topit pe \u}naif, tele suport : prin
antrenarea pulberii de polietilena pma la duza unui pistel special, unde,
trecutd printr-o flacara oxiacetilenica, se topeste si se proiecteazd acope-
rind uniform suprafata suport;

— prin comprimarea compozitiilor, la executarea spoiclilor i zugra-
velilor cu vermorels 8i la executarea vopsirilor cu pistolul prin asa n Lim,_m
~pulverizare [ara aer” sau procedeul ,airless”™ ;

— ¢u ajutorul pistealelor electromagnetice, cu pompd §i piston
propriuv ;

— prin evaporarea gi destinderea gazului lichefiat, introdus in
recipientul eu compozitia de vopsit, obfinindu-sc astlel comprimarea $i
impingerea acestuia spre duza de pulverizare (pistol cu pernd de gaz) ;

— prin actiunea i"nn:x lor electrostatice care antreneazd particu-
cle compozitiilor de vopsit, trecute prin duza unni pistol special unde,
3

cireindu-se cu  eleciricilate negativa, sint strase spre piesele de
opsit incireate, la rindul lor, en electricitate pozitiva.

Procedeul vepsiril prin imersie se bazeazd pe obtinerea unei pelicule
pe piesele care urmenzd a fi finisate prin cufundarea acestora intr-o
baie. continind compozifia de vopsit sau lacuit. Se poate considera ca
procedeu prin imersie si acoperirea cu o pelicula protectoare a pieselor
;ne{ahce incilzite si introduse intr-un strat de pulbere de polietilend,
care in contact cu suprafata caldd a metalului se topesle si aderd de
acesta.
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Procedeul acoperirti prin “pédliuire se bazeazd pe oblinerea unei
; de compozitie de vopait pe suprafata suport prin trecerea piesei
tive printre doi ulsmizz actionali mecanic.

8. FACTORII CARE DETERMINA CALITATEA LUCRARILOR DE ZU-

GRAVELT SI VOPSITORIL
Calitatea lucririlor de zugraveli si ’i}[‘s%i{'f‘}l‘ii precum si aspectul
lor sint determinate in cea mai mare parte de o serie de condilii din
care cele mai importante sint :

aj Stabilirea ;;ruwaulm tehnologic, Este o conditie csentiala pen-
tru realizarea unei zugriveli sau vopsitorii de calitate.

Procedeul tehnologic se stabileste immd seama de felul suprafefei
suport care se finiseazd ,de compozitiile, uneltele, aparatele si instalatiile
de care se poate dispune. O data fixat procesul tehnologic acesta trebuie
respectat pe toatd durata lu.cmuhu,

b) Pregitivea supraietelor suport. Constituic o fazd foarte impor-
tentd de care depinde aproape exclusiv aderenfa straturilor pelicu-
logene si, in consecinta, calitatea lucrarilor.

¢) Alegerea eompoziliilor pentru execntarea finisajelor de acoperire.
Este un factor important pentru realizarea unor zugraveli si vopsitorii
corespunzitoare si de buni calitate. La alegerea compu/xim gata pxqm»
rate sau a materialelor componente, }Jeneiif:dml Iuerarii sau proiectantul
trebuie sd tind seama de condifiile de Lkpin.;udt“t“ a suprafefelor care
se protejeazi sau se decoreazit, a specificului lor si a posibilitatilor tehno-
logice de execulie.

d) Calitatea corvespunzifoare a compozifiillor alese. Dste chezigia
realizarii unei lucrari de buna califate, atunci cind sint aplicate cu
pricepere.

Coni }mrit‘iih gata preparate sau materialele wmpnmnu sint ga-
rantate prin certificate de fabricile producdtoare, iar proprietdtile si
caracteristicile lor sint impuse de prescriptiile oficiale (standarde,
normative sau norme interne). Pregitirea, omogenizarea sau imbu-
natatirea com pf's? ititlor trebuie efectuatd in ateliere de santier sau centrale,
dotate cu utilaje, apar si instalafii corespunzatoare.

&

e) Dotarca en unelte, aparate gi 1n<mhiiu. Folosirea unor compo-
zitii potrivite nu constituie unica mxuii Lie pentru obtinerea unor pelicule
de calitate, este necesar Lotodatd ca Ja aplicarea lor si se foloseasc’
unelte, aparate sau instalatii corespunziitoare, de buné calitate s1 bine
fntretinute.
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£y Lalifieavea zugraviloy si vopsitortior. La Loate meseriile din mdustria
) ,_s iy :

cialitaten ravilor-vopsitori, calitatea
4

ta §1 capacitatea tehnicd

*

ales 1n

constructiilor si mal

a muuneitorttor respectivi,

Este necesar ca muncitorii de specialitate sa cuncased in cele mai
mici amianunte operatiile pe care trebuie si le execute si modul cum
trebuic sd lucreze, far intreprinderile sa se preocupe permanent pentru
ridicarea continud a calificaril zugravilor-vopsitori si chiar personalul
tebnic cave se ocupa cu problemele de zugriaveli si vopsitorii.

Din cele ardtate in acest paragraf se poate trage eoncluzia cd, in
cazul cind unul sav maj multi dintre factoriit care asigurd reusita
luerdrilor de zugriveli si vopsitorii nu sinot respectati, calitatea, dura-
bilitatea §i aspectul peliculelor se reduce simfi
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